Filtration & Separation
Maschinen & Zubehor
Engineering Services

Kunststofftechnik

INGENIEUR-TECHNIK

Kammer-Filterelemente Typ CGR

Kammer-Filterelemente nach DIN 7219 werden seit Jahrzehnten in den unterschiedlichsten Werk-
stoffen und Konstruktionen fir Kammerfilterpressen gebaut. Die Innovation beim Kammer-
Filterelement vom Typ CGR ist sicherlich ein Meilenstein in der Entwicklung der tropfdichten
Kammerfilterpresse.

Der Begriff ,,CGR*- Filterelement stammt aus dem englischen Sprachgebrauch und steht fiir ,,rand-
abgedichtetes* Filterelement und nicht wie vielfach angenommen fiir ,,gasdichte* Filterplatte:
Caulked [ verstemmt ]; Gasket [ abgedichtet ]; Rim [ Randzone ]. Sowohl Kammer- als auch
Membran-Filterelemente werden in der CGR-Ausfiihrung angeboten.

Vorteile der CGR-Bauweise

e das CGR-Filtertuch wird umlaufend in einer Klemmnut verstemmt, die Filterkammer und
die Filtratsammelbohrungen werden mit einem O-Ring aus EPDM, NBR oder Silikon abge-
dichtet.

e es gibt keine Leckage und somit ist auch keine Tropfwanne erforderlich. Es entstehen keine
unangenehmen Gerlche, da keinerlei Flussigkeit nach aufRen dringt und verdampft.

o die MAK-Werte am Arbeitsplatz kénnen erheblich reduziert werden.

o die Oberflache des Plattenpakets ist einfach zu reinigen und sieht besser aus, weil sie sauber
und hygienisch bleibt.

e die gesamte Filterpresse macht einen wesentlich durchdachteren Eindruck.

e entscheidende Reduktion der Luftverluste beim Trocknen der Filterkuchen mit Druckluft.

e beim Reinigen der Filtertticher tritt kein toxisches Reinigungsmittel wie Saure oder &hnli-
ches aus dem Plattenpaket.

Technische Daten fiir Kammer-Filterelemente nach DIN 7219

Format Kammertiefe | Plattendicke | Kammervolumen | Filterflache | Gewicht
[mm x mm] [mm] [mm] [Liter] [m?] [kl
250 x 250 - ;‘8;8 ({SZ 88;% ig
400 x 400 2 ;‘3;8 3?8 8:%8 2:8
470 x 470 - ;‘3;8 i;g 8:2411?1 28
500 x 500 gg ;‘318 i:gg 8:2:2 2:2
630 x 630 - ;‘2;8 ?jgi 8:233 iég

Weitere Baugrofien und differente Kammertiefen sind nach Kundenvorgabe mdglich.
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Vergleich verschiedener Konstruktionen
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ratsammelbohrungen verhin-

2 5 dern Leckage wihrend der
4 Filtration und bei der chemi-
schen Reinigung des Filters.

5. Die Filtratablaufbohrungen
sind an der hochsten bzw. an
der tiefsten Stelle gebohrt
und gewdhrleisten so eine
vollkommene Entleerung der
Kammern.

6. Stabile Griffe sind am
Filterelement angeschweif3t.

7. Die rillierte Oberflache ist
einfach zur reinigen.

8. Der umlaufende Filtratsam-
melkanal verhindert Riick-
stau in der Filterflache.

9. Die Unterbrechung im Ril-
lenfeld sorgt in allen Féllen
fiir guten Filtratabfluf3.

10. Die CGR-Kammer-
Filterelemente werden aus
PPH hergestellt. Aus ge-
pressten Polypropylen-
Halbzeugplatten wird jedes
Kammer-Filterelement nach
Kundenwunsch individuell
gefertigt.

Geht nicht gibt’s nicht — nennen Sie
uns lhre Aufgabenstellung am bes-
ten gleich an unsere Emailadresse
info@mit-mayer.de.
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